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beallitasahoz

A GEP BEALLITASA A STP-ALIGN SZOGMERG SEGITSEGEVEL
A gép beallitdsa a megfelel§ szerszam haszndlata nélkil eléggé bonyolult lehet. A pontos bedllitdshoz egy pontos méréeszkozre- a
szogmérdre van szikség.

® Tarolja a sz6gmérGt a védGtokban szaraz és tiszta helyen.

o A skdla beallitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a zaré csavar meg van- e lazitva.

e Ellendrizze, hogy mind a 4 csavar a hatulso oldalon meg van -e hizva. Ha a reteszel&csavar a beallitds idejében meg van hizva, a
hatoldalon 1évé csavarok meglazulhatnak vagy megsériilhet a szogméré.

* A nem megfelelS kezelés és tarolas a termék élettartamanak gyors csokkenését okozhatja. Ovatosan kezelje.

Miel6tt elkezdené a szogmérd hasznalatat, ismerkedjen meg az egyes részek ismertetésével és annak haszndlati céljaival:

SZAMLAP
A szamlap minden egyes foka egy szdzad millimétert jelent (0,01 mm). A szdmlap szamai (10-90) egy tized millimétert (0,1 mm) jelentenek.
A mutato egy teljes elfordulasa egy (1 mm) jelent.

ELFORDULASMERG
A szamlap alatt egy kisebb szamlap talalhato - az elfordulasméré. A nagymutatd minden egyes teljes elfordulasa utan (1 mm) az
elfordulasmérd hegye egy fokot mozog. Az elforduldasméré segitségével ellendrizze az 1 mm-t6l nagyobb véltozasokat.
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RETESZELO CSAVAR

A reteszel§ csavar a skala beallitdsara szolgal. A reteszel6 csavar meglazitasa utan a skalat konnyen el lehet forditani és igy a mutatét a
nulldra lehet allitani. A mutaté nullara allitdsa utan ne feledkezzen meg a reteszel$ csavar meghtzasardl. A skala beallitasa el6tt gy6z6djon
meg arrdl, hogy a zaré csavar meg van- e lazitva. Ha a reteszelG csavar a bedllitas idejében meg van huzva, a hatoldalon 1évé csavarok
meglazulhatnak vagy megsériilhet a sz6gméré.

A CSAP ES A HEGY
A csap mozgasa rugéval van biztositva. A hegy menetes és cserélhetd.
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Csomag tartalma:

® A sz0gmérg szerelG kerete csavarral

* Vezet6 hornyosin kiegyenlit6 csavarokkal, kozépsé csavarral és horonyszélesség beallité csavarokkal
® Szamlap

¢ Imbusz kulcs

A bedllitds elStt gy6z6djon meg arrdél, hogy a gép ki van kapcsolva.

Az asztali flirészgép beallitasa

Szerelje a szogmér6t a rogzitett szamlappal egylitt a szerel§ keretre. A szamlap hatoldalan 1évé csavarfurat fllecskéjét hasznalva csavarja ra
a szerelGkar végére ugy, hogy a lekerekitett oldal a szdmlap hatulja felé nézzen.

Helyezze a rudat az asztali flirész vezetd hornyaba (k6zéps6 bevagas felfelé). Ellenérizze, hogy a rid benne van a vagatban és nem mozog
oldalrdl- oldalra. Egy kis csavarhuzdval allitsa be megfelelen a csavarokat a rud szélességének beallitdsdhoz, hogy a rugds csapok

megfelelGen illeszkedjenek. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a rugds csapok megfelelGen tartjak a rudat a horonyban. A rudat ugy kell elhelyezni,
hogy a flirészlap felé legyen tolva.

Helyezze a szerelG keretet a vezetd horonyban lévé rud bevagasaba ugy, hogy a hegye a flirészlap felé mutasson. Tolja a szerel6 keretet a
flirészlap iranyaba, amig a hegy ne érintkezik a korflirészlappal. Amint a hegy érintkezik a flirészlappal, tolja befelé a szerelGkeretet ugy,
hogy a keret kdvetkez6 furata egy vonalba keriiljon a keret bevagasaban |évé menetes furattal. Helyezze be a csavart és hizza meg.

Ha az 0sszeszerelés befejez6d6tt, nyomja meg a keretet és a rudat, és dllitsa be a csavarokat A csavarhegyeknek érintkeznitik kell az asztali
flirészen lévé raddal.

A megfelel6 bedllitast ugy ismeri fel, ha az igazitdé csavarok megakadalyozzas a rud és a keret oldalrdl- oldalra valé mozgasat. A helye
bedllitas ellen6rzése az aldbbi dbran talalhato.

Egy marker segitségével a korflirészlap kilsé széléhez kozelebb rajzoljon egy jelet. A jelet ne a korflirészlap fogaira rajzolja. Emelje a
korflirészlapot a legmagasabb helyzetbe, majd ezutdn kb. 6 mm-re engedje le. Ezaltal a korflirészlapbdl a lehet6 legtobbet ki lehet tenni
anélkiil, hogy a korfiirészlap a hataran lenne Ugy forgassa el a korfiirészlapot, hogy a jel a kezel@ iranyaban legyen, és kozelebb a fiirész
felsd részéhez. Tolja a sz6gmérét a pont irdnydba és Ugy modositsa a flirészlap forgasat, hogy a szogmérd hegye a flirészlapon 1évé jelhez
legyen igazitva. Az alabbi abran ez be van mutatva.
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A reteszel§ csavar meglazitdsa utdn a skalat forditsa el és igy a mutatét allitsa a nullara. Hizza meg a reteszel6 gombot.

Tolja a sz6gmérét a flirészgép hatsé része felé. Forgassa el a flirészlapot a gép hatsé részének iranyaba. Ugy allitsa be a szogmérét és a
flirészlapot, hogy a sz6gméré hegye megint csak a flirészlap jelére legyen allitva. Az alabbi dbran ez be van mutatva.

Ha a mutatd pontosan nincs a nullan, az a kovetkez6ket jelenti: mennyire van kitéritve a flirész, és milyen irdanyban van kitéritve a f(irész
hétso része.
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Ha a mutaté a nulla pozitiv oldaldn van a tarcsa hatuljdnak ellenérzésekor (a mutatd az ramutato jarasdval megegyezd iranyba mozdult
el), akkor a flirészlap hatulja kozelebb van a ridhoz a vezet6 horonyban. Ebben az esetben a flirészlap hatso részét el kell tavolitani a
radtdl.

Ha a mutatd a nulla negativ oldaldn van a tércsa hatuljanak ellenérzésekor (a mutaté az 6ramutato jarasaval ellenkezd iranyba mozdult el),
akkor a flirészlap hatulja tdvolabb van a rudhoz a vezet6 horonyban. Ebben az esetben, a korflrészlap hatulsé részét a rud irdnydba kell
tolni.

A flirész tipusatol fuggdben a beadllitds technikdja is valtozo lehet.

Fontos tipp a flirész beallitasdhoz
A flirész bedllitasakor ne feledje, hogy a flirésztipustdl flggetleniil a mutatd és a skdla kezdeti igazitott pozicidja kissé eltolddhat. Ezért
ellendrizze a skdla és a mutatd pontos kiegyenlitését.

Az asztali flirészgép beallitasa
Az asztali flirészgép esetében meg kell lazitani a csavarokat, amelyek a gép felsé részét a talapzathoz rogziti. Majd tolja a felsé részt, hogy
elérje a megfelelG igazitast. Mivel az asztali firészek fels6 része nagyon nehéz, ez a legnehezebb maddja a flirész beallitasanak.

A flirész markajatdl fligg6en a fels6 részt 3 vagy 4 csavarral rogzitik. Amikor a felsé részt tolja, egy csavart hagyjon becsavarva, és mint
forgdpont fog miikodni. A flirészgép beallitasahoz legalabb 2 ember, vagy szoritdk hasznélata sziikséges.
Az asztali flirész vezet6vonalzéjanak beallitasa

—— T T T T T T

A fenti abran a szogmérd a flirészgép hatsoé részére van eltolva. A mutaté a kdvetkezd lehet6 helyzetek egyikében van:

¢ A mutatd az 6ramutato jarasaval megegyezé iranyban fordul el. Ne folytassa a munkat! A vezetévonalzd kozel van a korflirészlap hatulsé
részéhez. Ez beégést vagy visszarugast okozhat. Azonnal éllizsa be a vezet&vonalzét.
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¢ A mutato a nullan maradt. A vezet6vonalzé parhuzamos a flirészgép hornyaval. A vezet6vonalzot igy hagyhatja. De a lemezek vagésakor a
flirészlap hatuljan valoé athaladasakor surlédashoz vezethet, ami égési nyomokat okozhat.

* A mutato az dramutatd jarasaval ellenkezd iranyba fordult el. A vezet6vonalzot be lehet dllitani, de nem extrém értékekben. A flirészlap
el6l vag és a vonalzo a flirészlap hatulso részén ,nyilik”. A korflirészlap hatulsé fogai csak kitisztitjdk a vagatot. Ha a vonalzd tokéletesen be
van allitva, akkor szinte lehetetlen észrevenni a rést a flirészlap hatuljan Iévé fogak és a vagas élei kozott. Ugyanakkor, minden vagasi hang
abban a pillanatban megsz(inik, amikor a tébla vagdsa abbamarad.
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